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ПНВП «МІКРОТЕХ» виробляє мікрометри гладкі типу МК у системі яко-
сті ISO 9001:2015 (сертифікат № UA 228396 бюро Верітас) та калібрує їх 
при випуску з виробництва згідно ДСТУ ISO/IEC 17025:2017 в акредитова-
ній лабораторії ПНВП «МІКРОТЕХ» (відповідно до атестата про акредита-
цію № 40051 від 07.02.2017р. НААУ).

Мікрометри «МІКРОТЕХ» занесені до Державного реєстру України (№ 
У 1988-09) Мікрометри виготовляються відповідно до ТУ У 33.2-30291682-
002-2004 та DIN 863 -1.

1 ПРИЗНАЧЕННЯ
1.1 Мікрометр гладкий типу МК призначений для вимірювання зовнішніх 

розмірів.
1.2 Застосовується в машинобудуванні та інших галузях промисловості.
1.3 Вид кліматичного виконання УХЛ 4.2 за ГОСТ 15150-69.
1.4 Приклад позначення мікрометра гладкого типу МК з діапазоном ви-

мірювання 0-25мм з ціною поділки 0,01мм класу точності 1 при замовленні: 
Мікрометр гладкий МК-25 - 0,01 кл.т.1 ТУ У 33.2-30291682-002-2004.

2 ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
2.1 Основні технічні характеристики мікрометрів наведені у Таблиці 1.
2.2 Вимірювальне зусилля, Н  	  			   5-10
2.3 Зовнішній вигляд мікрометрів МК представлений у Рисунку А.

3 УМОВИ ЕКСПЛУАТАЦІЇ
3.1 Мікрометри допускається експлуатувати при температурі навко-

лишнього середовища від +10 до +30 ºС та відносній вологості повітря не 
більше 80 % при температурі +25 ºС. Наявність домішок агресивних газів у 
повітрі не допускається.

3.2 Перед початком вимірювання витримати на робочому місці не мен-
ше 3-х годин.

4 КОМПЛЕКТНІСТЬ
4.1 Мікрометр МК					     1 шт.
4.2 Установча міра (для мікрометра з верхньою границею
50 мм і вище) довжиною ____________________мм 	              ___ шт.
4.3 П’ятка переставна з гайкою та із втулками довжиною:
4.4 Футляр						      1 шт.
4.5 Ключ						      1 шт.
4.6 Настанова щодо експлуатування з відмітками про випуск,      
калібрування, консервацію, пакування та гарантію		  1 шт.



Код Тип Кл.т Діапазон 
вимірювання Похибка Установча міра Переставна 

п’яткаРозмір Відхилення
мм мм мм мм

1101100252 МК-25-0,01 2 0-25 ±0,004 - - -
1101100251 МК-25-0,01 1 0-25 ±0,002 - - -
1101100502 МК-50-0,01 2 25-50 ±0,004 25 ±0.0015 +
1101100501 МК-50-0,01 1 25-50 ±0,002 25 ±0.0010 +
1101100752 МК-75-0,01 2 50-75 ±0,004 50 ±0.0015 +
1101100751 МК-75-0,01 1 50-75 ±0,002 50 ±0.0010 +
1101101002 МК-100-0,01 2 75-100 ±0,004 75 ±0.0015 +
1101101001 МК-100-0,01 1 75-100 ±0,002 75 ±0.0010 +
1101101252 МК-125-0,01 2 100-125 ±0,005 100 ±0.0020 +
1101101251 МК-125-0,01 1 100-125 ±0,003 100 ±0.0012 +
1101101502 МК-150-0,01 2 125-150 ±0,005 125 ±0.0020 +
1101101501 МК-150-0,01 1 125-150 ±0,003 125 ±0.0012 +
1101101752 МК-175-0,01 2 150-175 ±0,005 150 ±0.0020 +
1101101751 МК-175-0,01 1 150-175 ±0,003 150 ±0.0012 +
1101102002 МК-200-0,01 2 175-200 ±0,005 175 ±0.0020 +
1101102001 МК-200-0,01 1 175-200 ±0,003 175 ±0.0012 +
1101102252 МК-225-0,01 2 200-225 ±0,006 200 ±0.0020 +
1101102251 МК-225-0,01 1 200-225 ±0,004 200 ±0.0015 +
1101102502 МК-250-0,01 2 225-250 ±0,006 225 ±0.0020 +
1101102501 МК-250-0,01 1 225-250 ±0,004 225 ±0.0015 +
1101102752 МК-275-0,01 2 250-275 ±0,006 250 ±0.0020 +
1101102751 МК-275-0,01 1 250-275 ±0,004 250 ±0.0015 +
1101103002 МК-300-0,01 2 250-275 ±0,006 275 ±0.0020 +
1101103001 МК-300-0,01 1 275-300 ±0,004 275 ±0.0015 +

Таблиця 1   Основні технічні характеристики мікрометрів МК

5 ПІДГОТОВКА ДО РОБОТИ 
5.1 Ознайомитися перед початком роботи з настановою щодо експлуа-

тування на мікрометр. 
5.2 Перевірити комплектність згідно з розділом 4. 
5.3 Видалити мастило з вимірювальних поверхонь мікрометра ткани-

ною, змоченою в бензині, і протерти їх чистою сухою тканиною.

6 ПОРЯДОК РОБОТИ
6.1 Встановити переставну набірну п’яту з гайкою та втулками, що від-

повідає розміру вимірюваного виробу (для мікрометра з переставною на-
бірною п’ятою).

6.2 Перевірити установку мікрометра на нуль. Для цього:
      - для МК- 25 ввести в контакт між собою вимірювальні поверхні п’яти та 
мікрометричного гвинта, приклавши вимірювальне зусилля за допомогою 
тріскачки;

- для інших модифікацій - ввести у вимірювальний зазор відповідну 
установчу міру, при необхідності скориставшись центруючими втулками, та 
зробити вимір, приклавши вимірювальне зусилля за допомогою тріскачки.



Якщо нульовий штрих барабана не співпадає з поздовжнім штрихом 
стебла, необхідно зафіксувати мікрометричний гвинт стопором. Вставити 
ключ в отвір в стеблі і, повертаючи стебло ключем, встановити барабан на 
нуль. При цьому початковий штрих має бути видно цілком, але відстань від 
торця конічної частини барабана до найближчого краю штриха не повинна 
перевищувати 0,15 мм. Потім звільнити мікрометричний гвинт і перевірити 
нульову установку.

6.3 Вимірювання розміру деталі провести шляхом введення деталі у ви-
мірювальний зазор мікрометра і, обертаючи барабан за допомогою тріскач-
ки, забезпечити контакт деталі з вимірювальними поверхнями мікрометра; 
виконати відлік показань розміру деталі.

6.4 Забороняється проводити обертання мікрометричного гвинта в на-
прямку зближення вимірювальних поверхонь за допомогою барабана.

6.5 Забороняється розбирати і регулювати мікрометр особам, які не ма-
ють відношення до ремонту.

7 ПРАВИЛА ЗБЕРІГАННЯ ТА ТРАНСПОРТУВАННЯ
7.1 Після закінчення роботи протерти вимірювальні поверхні мікрометра 

злегка змоченою в бензині тканиною і змастити антикорозійним мастилом.
7.2 Забороняється зберігати мікрометр з зімкнутими вимірювальними 

поверхнями і в застопореному стані.
7.3 Зберігати мікрометр у футлярі, в сухому опалювальному приміщенні 

при температурі повітря від +5 до +40оС та відносній вологості не більше 
80% при температурі +25оС. Повітря в приміщенні не повинно містити до-
мішок агресивних газів.

7.4 Транспортування мікрометра повинно проводитися згідно з СТП МК 
19.11.005 МТУ.

8 КАЛІБРУВАННЯ ЗА  ДСТУ ISO/IEC 17025:2017 ПРИ ВИПУСКУ З ВИ-
РОБНИЦТВА

8.1 Умови проведення калібрування за ДСТУ ISO/IEC 17025:2017 -  згід-
но «Методики калібрування МК-01.02/1:2016».

8.2 Основні метрологічні характеристики (Таблиця 1) - згідно                              
ТУ У 33.2-30291682-002-2004.

8.3 Простежуваність вимірювання підтверджена «Атестатом про акре-
дитацію НААУ» (№40051).

8.4 Рекомендований міжкалібровочний інтервал становить 12 місяців 
або за узгодженням  із Замовником.

Дата калібрування» «_____» ________________________ 2020р.

Головний метролог ___________________________ / М.О.Чмуж / 
            м.п. 



9 ВИПУСК, КОНСЕРВАЦІЯ ТА ПАКУВАННЯ ПРИ ВИПУСКУ З ВИРОБ-
НИЦТВА

ПНВП «МІКРОТЕХ» виробив, провів комплектацію, консервацію та па-
кування мікрометра гладкого МК згідно з ТУ У 33.2-30291682-002-2004.

 Дата «_____» ____________________________________ 2020 р. 

Начальник ділянки комплектації    _______________/Н.В.Граніна/ 
                м.п.

 Начальник ВТК _____________________________ / В.Д.Головко/ 
                м.п.

10 ГАРАНТІЇ ПНВП «МІКРОТЕХ» ПРИ ВИПУСКУ З ВИРОБНИЦТВА
10.1 ПНВП «МІКРОТЕХ» гарантує відповідність мікрометра гладкого  

МК технічним вимогам ТУУ.33.2 - 30291682 -002- 2004 при дотриманні умов 
транспортування, зберігання і експлуатації.
Гарантійний термін експлуатації - 12 місяців з дня поставки.

10.2 Гарантійні зобов´язання не розповсюджуються за наявності:
- Ремонту вимірювача не уповноваженими  від Виробника особами.
- Застосування вимірювача не за «Настановою щодо експлуатування». 
- Порушення правил і умов експлуатації, зберігання і транспортування.
- Ударів, забоїн, подряпин, деформацій на робочих і неробочих поверхнях. 
- Абразивний зніс на неробочих поверхнях.
- Вимірювання абразивних деталей (кераміки, чавуну та інше) або у абра-
зивному середовищі.
  10.3 ПНВП «МІКРОТЕХ» виконує післягарантійний ремонт, регу-лювання 
та калібрування з видачею «Сертифіката калібрування» згідно ДСТУ ISO 
IEC 17025:2017 після проведення сервісного обслуговування.

       
         Директор, к.т.н.                   _______________ / Б.П.Крамаренко /
                     м.п.



Рисунок А – Мікрометр гладкий МК-25

Додаток А 
(довідковий)

Рисунок Б – Мікрометр гладкий МК-25
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